
Перистальтические насосы Boyser

ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

С учетом давних традиций и важности 
горнодобывающей отрасли для мировой 
экономики, добычной и обогатительный 
сектор всегда были в сфере внимания 
технологической промышленности, 
вызывая особый интерес у производителей 
насосного оборудования.

Повышенное содержание твердых частиц и 
высокая кислотность перекачиваемых 
продуктов сильно усложнили работу 
практически любых насосных установок и 
увеличили стоимость их работы, отразившись 
непосредственно на рентабельности 
горнодобывающих предприятий.

Введение в технологические процессы 
выщелачивания и фильтрации 
перистальтического насоса позволило 
избавиться от значительной части этих 
проблем и оптимизировать процессы в 
горнорудном производстве за счет 
уменьшения затрат и повышения 
производительности.



EN DEFINITIVA, CON LAS BOMBAS PERISTÁLTICAS BOYSER SE PUEDE BOMBEAR TODO 

LÍQUIDO ABRASIVO, CORROSIVO Y DE NATURALEZA DIFÍCIL DE MANEJAR.

APLICACIONES ESPECÍFICAS

OTRAS APLICACIONES

Trasvase de pulpas con concentraciones de sólidos de 
zinc y plomo de hasta el 70%:
Las bombas centrífugas usadas anteriormente, tenían 

numerosos problemas. Tanto de desgaste de rotores e 

impulsores, con los consiguientes costes que esto supone. 

Como de alcanzar los caudales requeridos, debido al elevado 

porcentaje de sólidos de la pulpa. 

Las Bombas peristálticas Boyser instaladas modelo RBT-40 y 

RBT-60, han superado todos estos inconvenientes, gracias a las 

excelentes propiedades de las mangueras Boyser. Ideales para 

productos abrasivos y larga vida útil de funcionamiento.  Y se 

han reducido tanto los costes de mantenimiento, como los 

tiempos de parada de los equipos, consiguiendo en todos los 

casos los caudales necesarios.

Dosi�cación de Reactivos abrasivos y ácidos:
Según la naturaleza abrasiva de estos productos, las bombas 

de tornillo que se estaban usando anteriormente tenían 

múltiples problemas de desgaste, tanto en el rotor como en el 

estator. Su sustitución era pesada y con múltiples maniobras. 

El uso de la Bomba Peristáltica Boyser, modelo FMP-60, está 

consiguiendo unos resultados excelentes. Habiendo disminuido 

tanto costes de operación y recambio, como tiempo necesario 

para la sustitución del único elemento de desgaste, la 

manguera. 

Bombeo de Hidróxidos metálicos con insolubles de cal 
de hasta el 10% de sólidos:
El producto se bombea a través de una tubería de 250 metros 

de longitud, a una altura de 60 metros respecto del nivel de la 

bomba.

Las bombas centrífugas con este producto abrasivo tienen un 

elevado desgaste de costosa reparación. 

Con la utilización de la bomba Boyser RBT-100 se han 

optimizado los costes derivados de este desgaste, mejorando 

tiempos de parada de la bomba y alargando la durabilidad del 

elemento en contacto con el Hidróxido, la manguera. 

Bombeo de residuos de cobre

Bombeo de reactivos de mezcla de  sulfato de zinc 

  y cianuro de sodio

Bombeo de sales de amonio

Suspensión de magnetita

Residuos de suspensión ácida de platino

Bombeo de Caolín natural

Bombeo de Sílice de grano �no

Bombeo de lechada de cal

ALGUNAS REFERENCIAS

• Minera Querétaro ‐ México
  Aplicación: Sulfato de Zinc y Copper Separcon 
  Modelo: FMP60A32

• Minera Planta del Toro ‐ México
  Aplicación: Sulfuro de Sodio  
  Modelo: RBT60A41

• Minera Cajamarca ‐ Perú
  Aplicación: Neutralización – Lechada de Cal
  Modelo: RBT32BA31

• Minera Hill Gold Mine ‐ Australia
  Aplicación: Nitrato de Plomo
  Modelo: RBT70A13

 

ПЕРИСТАЛЬТИЧЕСКИЕ НАСОСЫ BOYSER МОГУТ ПРИМЕНЯТЬСЯ ДЛЯ ПЕРЕКАЧКИ ЛЮБЫХ
АБРАЗИВНЫХ, АГРЕССИВНЫХ И СЛОЖНЫХ В ОБРАЩЕНИИ ЖИДКОСТЕЙ. 

ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ

ДРУГИЕ ВАРИАНТЫ ПРИМЕНЕНИЯ

 

МЕСТА ЭКСПЛУАТАЦИИ

 

Перекачка пульпы, содержащей до 70% твердых 
включений, в том числе цинка и свинца.

Центробежные насосы, использовавшиеся ранее для 
этой задачи, имели множество недостатков: быстрый 
износ роторов и крыльчаток, и, как следствие, 
высокие затраты на содержание, а также сложность 
поддержания требуемой производительности насоса 
при увеличении концентрации твердых частиц в 
пульпе.
Установка перистальтических насосов Boyser 

моделей RBT-40 и RBT-60 позволила решить все эти 
проблемы благодаря уникальным свойствам шлангов 
Boyser. Эти шланги долговечны и идеально подходят 
для абразивных сред. Их использование позволило 
снизить затраты на обслуживание и уменьшить время 
простоя оборудования, при этом обеспечивая 
необходимый расход пульпы.

Перекачка гидроксидов металлов с нерастворимы-
ми известковыми соединениями, содержащих 10% 
твердых включений.

Эта жидкость может доставляться по трубопроводу 
длиной 250 метров на высоту 60 м относительно 
уровня насоса.
Центробежные насосы при работе с такой абразив-

ной средой подвержены значительному износу и 
требуют дорогостоящего ремонта. 
Применение насосов Boyser RBT-100 позволило 

оптимизировать связанные с этим затраты, умень-
шить время простоя насоса и увеличить рабочий 
ресурс элемента, находящегося в контакте с гидрок-
сидом — шланга.

Дозирование абразивных и кислых химреагентов             

Из-за высокой агрессивности реагентов использова-
ние шнековых насосов приводило к быстрому износу 
как ротора, так и статора, а замена изношенных 
деталей была трудоемкой и требовала множества 
манипуляций. Перистальтический насос Boyser 
модели FMP-60 отлично справился с этой задачей.
При этом сократились затраты на эксплуатацию и 

ремонт, а также время, необходимое для замены 
единственного подвергающегося износу элемента — 
шланга. 

• Перекачка медного шлама
• Перекачка растворов, содержащих сульфат 
цинка и цианид натрия
• Перекачка солей аммония
• Магнетитовая суспензия
• Хвосты кислотного выщелачивания платины
• Перекачка природного каолина
• Перекачка мелкодисперсного кремнезема
Перекачка известкового молока

Рудник Querétaro ‐ Мексика
Применение: Очистка сульфата цинка от 
меди 
Модель: FMP60A32

Рудник Planta del Toro - Мексика
Применение: Сульфид натрия  
Модель: RBT60A41

Рудник Cajamarca ‐ Перу
Применение: Нейтрализация – Известковое 
молоко
Модель: RBT32BA31

Шахта Hill Gold Mine ‐ Австралия
Применение: Нитрат свинца
Модель: RBT70A13



ТИПОВЫЕ ВАРИАНТЫ ПРИМЕНЕНИЯAPLICACIONES TÍPICAS

Al tratarse de bombas volumétricas son excelentes 

dosi�cadoras, dando un volumen �jo por revolución sin 

afectación por el incremento de la presión en la impulsión. Esta 

característica adquiere gran importancia en dosi�caciones de 

productos con un coste elevado.

Bombeo de Pulpas, Pastas y Lodos.
En minería es frecuente el uso de productos con elevado 

contenido de sólidos, que a su vez son muy abrasivos. La 

Bomba peristáltica Boyser es perfecta para bombear este tipo 

de productos, gracias a su diseño, resistencia y versatilidad de 

la manguera interior. Ofreciendo un bombeo suave y constante.

Las bombas centrífugas usadas tradicionalmente sufrían un 

elevado desgaste de los impulsores, aumentando 

exponencialmente los costes de mantenimiento. 

Las bombas peristálticas Boyser son fácilmente reversibles y 

pueden trabajar en seco sin ninguna di�cultad ni inconveniente. 

Esto ayuda claramente en los procesos de limpieza de las 

tuberías, disminuyendo los desperdicios del producto y 

facilitando el trabajo con distintos compuestos sin realizar 

paradas por limpieza.

Dosi�cación de Reactivos, Coagulantes y Floculantes.
Dada la excelente resistencia química de las mangueras Boyser 

a los productos altamente corrosivos como cianuros y ácidos, 

las Bombas peristálticas Boyser son perfectas para dosi�car 

este tipo de productos. Con un control preciso de la 

dosi�cación y una excelente capacidad de repetición.

Productos muy viscosos como la cal, resultan muy 

problemáticos para las bombas de diafragma, causando 

obstrucciones de las válvulas, que provocan largas paradas de 

bombeo y elevados costes de mantenimiento. Con el uso de las 

Bombas peristálticas Boyser, estos problemas desaparecen, 

debido a la gran capacidad que tienen de aspirar e impulsar 

este tipo de productos. Así como los que tienen un alto nivel de 

abrasión, frecuentes en la mayoría de procesos dentro de la 

Minería, causantes de in�nitas incidencias en las bombas de 

cavidad progresiva, pero no en las Bombas peristálticas 

Boyser. 

Los �oculantes y coagulantes son productos que requieren de 

un bombeo delicado evitando cambios en sus propiedades 

físicas, que acaban afectando directamente en su efectividad 

dentro del proceso. Incrementando su consumo, con el 

consiguiente coste adjunto. Las Bombas peristálticas Boyser 

son capaces de bombear estos productos manteniendo el 

tamaño de sus partículas, sin afectar a sus propiedades.

 Así pues, el uso de las Bombas peristálticas Boyser optimiza la 

necesidad de sustancias químicas e incrementa el rendimiento 

de la planta. 

En Minería la mayoría de aplicaciones constan de productos abrasivos y corrosivos para los que la bomba peristáltica es 

idónea. Algunas de las aplicaciones más habituales son el bombeo de Sulfato de Zinc, Sulfato de Cobre, Lechada de cal, 

Pulpas/Pastas/Lodos, Cianuro, Tierra diatomea, Floculantes, Espumantes, Ácidos y Bisul�to de Sodio.

В горнодобывающей промышленности перистальтические насосы в основном используются для 
перекачки абразивных и агрессивных сред, в частности: сульфата цинка, сульфата меди, известкового 
молока, пульпы, паст и шламов, цианидов, диатомита, флокулянтов, пенообразователей, кислот и 
бисульфита натрия.

Объемные насосы прекрасно подходят для 
дозирования сред, обеспечивая фиксированный 
объем подачи на один оборот ротора, который не 
меняется при увеличении давления на напоре. Эта 
характеристика имеет важное значение для 
дозирования дорогостоящих рабочих жидкостей.

Перекачка пульпы, паст и шламов

В горнодобывающей промышленности часто 
используются жидкости с высоким содержанием 
твердых частиц, т. е. высокоабразивные. Пери-
стальтический насос Boyser отлично подходит для 
работы с такими средами благодаря своей 
конструкции, прочности и гибкости внутреннего 
рукава, обеспечивая стабильность и плавность 
перекачки. Традиционно используемые импеллер-
ные насосы имели высокий износ импеллеров, что 
приводило к экспоненциальному росту затрат на 
техническое обслуживание. Перистальтические 
насосы Boyser легко реверсируются и могут 
работать в сухом состоянии, не создавая никаких 
дополнительных сложностей, что упрощает 
процесс очистки трубопроводов, уменьшает 
потери рабочей жидкости и облегчает работу с 
различными составами без необходимости 
остановки оборудования на время очистки.

Дозирование химреагентов, коагулянтов и флоку-
лянтов

Благодаря превосходной химической стойкости 
шлангов Boyser к средам с высокой коррозионной 
активностью, в том числе цианиды и кислоты, 
перистальтические насосы Boyser идеально подхо-
дят для дозирования таких жидкостей, обеспечивая 
высокую точность и повторяемость дозирования.
Применение перистальтических насосов Boyser 

позволяет избежать этих проблем благодаря 
высокой производительности последних при 
работе с такими средами. Наряду с высокоабразив-
ными эти реагенты часто используются в горнодо-
бывающей промышленности и являются причиной 
частых выходов из строя объемных насосов, в 
отличие от насосов Boyser.
Перекачка флокулянтов и коагулянтов требует 

особой осторожности, чтобы не допустить измене-
ния их физических свойств, которое может негатив-
но повлиять на эффективность их применения в 
технологическом процессе и, как следствие, 
приведет к повышенному расходу этих жидкостей и 
увеличению соответствующих затрат. Перистальти-
ческие насосы Boyser способны качать эти среды, 
поддерживая постоянный размер частиц и не 
влияя на их свойства. Таким образом, применение 
перистальтических насосов Boyser оптимизирует 
необходимость применения химических субстан-
ций и увеличивает рентабельность предприятия.
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ПРЕИМУЩЕСТВА ПЕРИСТАЛЬТИЧЕСКИХ НАСОСОВ BOYSER

Не имеют клапанов, которые могут забиваться

Чрезвычайно устойчивы к абразивному износу

Могут долго работать в сухом состоянии

Высота всасывания: до 9 метров

Реверсивные

Качественное дозирование с точностью ± 1%

Низкая стоимость обслуживания и экономия 
электроэнергии до 90%

Отсутствие механических уплотнений и сальников

Удачная конструкция и высокое качество перисталь-
тических насосов Boyser позволяет им работать со 
шламами и илами с высоким содержанием твердых 
частиц в концентрации до 80% объема.

Конструкция шланга и не имеющее аналогов внутрен-
нее покрытие, находящееся в контакте с перекачивае-
мой средой, обеспечивают его стойкость к воздействию 
таких абразивных сред, как пульпа, получаемая при 
горных работах, в состав которой могут входить медь, 
цинк, никель, известь, серебро и многие другие минера-
лы, а также обеспечивают защиту от повреждений, 
например, флокулянтами.
Благодаря высокому качеству исполнения насоса 

шланг может быть заменен в течение нескольких минут.

Основные преимущества перистальтических насосов 
Boyser для горнодобывающей промышленности:

Все перечисленные выше факторы делают выбор перистальтического насоса Boyser для 
перекачки сред с высоким содержанием твердых частиц и высокой кислотностью экономи-
чески целесообразным, эффективным и надежным.
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